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Beschreibung 

[0001] Bedruckte bahnformige Materialien, insbeson- 

dere fur Abdeckungen von BehSltern 

[0002] Die Ertindung betrifft bedruckte bahnformige 

Materialien, InsbesonderefOr Abdeckungen von BehMI- 

tern. 

[0003] Abdeckungsfollen von Behaltem bestehen Im 
allgemelnen aus Folienverbunden, die Metall- und/oder 
Kunststofffollen und/oder Papier enthalten oder Alumi- 
niumfolien und welsen im allgemelnen einen Aufdruck 
auf. DIeser Aufdruck kann sowoht auf der Au3enselte 
als auch auf der dem Fullgut zugewandten Seite ange- 
bracht seln. 

[0004] Sofern mit solchen an der dem verpackten 
Fullgut zugewandten Seite mit einem Aufdruck verse- 
henen Abdeckungen Behatter, in denen sensible Outer, 
belsplelswelse Lebensmittel, KIndernahrung, Tlerfutter, 
phamriazeutlsche oder kosmetlsche Praparate verpackt 
werden sollen, sind gesetzliche Vorgaben zu beriick- 
sichtigen. Die verwendeten Dnjckfarben mussen bel 
Kontakt mit den verpackten Gutem unbedenklich seln. 
Allerdlngs erfullen nur wenlge Druckf arfoen diese Anfor- 
derungen, sodass auch die Farbpalette sehr einge- 
schrankt ist. 

[0005] WIrd die Druckfarbe jedoch durch eine Sperr- 
schicht vom verpackten Gut abgegrenzt, konnen sehr 
viele bekannten Druckfarben venvendet werden. EIne 
derartlge Sperrschlcht kann belsplelswelse ein Hel3sie- 
geliack sein, der bel im Tief- Flexo- oder Siebdnjckver- 
fahren hergesteilten Aufdrucken direkt auf den Druck 
aufgebracht werden kann, 

[0006] Bel einem Aufdruck an der dem Fuligut abge- 

wandten Seite hingegen ist zwar die Unbedenklichkeit 
der Druckfarben nicht unbedlngt von entscheldender 
Bedeutung. Selbstverstandlich diirfen die Druckfarben 
nicht toxisch odergesundheitsschadiich seln. Allerdlngs 
ist hier die Temperaturbestandlgkeit der Druckfarben 
der kritlsche Punkt. 

[0007] Bei der Siegelung der Abdeckung werden 
Temperaturen von etwa 180 bis 30G°C angewendet, 
Druckfarben, insbesondere Im Digitaldruck verwendba- 
re Druckfarben sInd Im allgemelnen nur bis zu Tempe- 
raturen von 100°C bestandig. 
[0008] Aufgabe der Erfindung Ist es daher ein be- 
drucktes bahnformiges Material bereitzustellen, das ei- 
ne Bedruckung aufweist, die Im Digitaldruck hergestellt 
wurde und hitzebestandig ausgerCistet ist 
[0009] Gegenstand der Erfindung Ist daher ein be- 
drucktes bahnformiges Material fur Behaiterabdeckun- 
gen, dadurch gekennzelchnet, dass auf eine Trager- 
bahn auf der AuBenselte ein thermoplastischer Haftver- 
mittier aufgebracht wird. anschlieBend der entspre- 
chende Aufdruck aufgebracht ist, worauf die Druckfarbe 
mit einem Lack ahnlicher Zusammensetzung uberlak- 
kiert wird, wobei ein Teil des im Lack vorhandenen bzw. 
gesondert aufgebrachten Harters In die Druckfarbe bzw. 
den Haftvermlttler migriert und zu einer Vernetzung fuhrt 



und/oder auf der dem Fullgut zugewandten Seite ein 
Haftvemfiittler, darauf ein Aufdruck aufgebracht wird, 
worauf auf die Druckfarbe ein Haftvemriittler und ein 
HelOsiegellack aufgebracht wird. 

5 [0010] Als Tragersubstrat kommen beispielsweise 
Tragerfolien vorzugsweise flexible Kunststofffollen, bei- 
spielsweise aus PI, PP, MOPP, PE, PPS, PEEK, PEK, 
PEI, PSU. PAEK, LCP, PEN, PBT, PET. PA, PC. COG. 
POM, ABS. PVC In Frage. Die Tragerfolien welsen vor- 

10 zugsweise eine Dicke von 5 - 700 ^m, bevorzugt 8 - 200 
fxm, besonders bevorzugt 12 - 90 p.m auf. 
[0011] Ferner konnen ais TrSgersubstrat Metailfolien, 
Insbesondere AI-, aber auch Cu-Follen mit einer Dicke 
von5-200njn, vorzugsweise 10 bis HO^im, besonders 

15 bevorzugt 20 - 90 ^lm dienen. Die Follen konnen auch 
oberflachenbehandelt, beschichtet oder kaschlert bel- 
splelswelse mit Kunststoffen, oder iacklert seln. 
[0012] Ferner konnen als Trfigersubstrate auch Pa- 
pier Oder Verbunde mit Papier, beispielsweise Verbunde 

20 mit Kunststoffen mit einem Fiachengewicht von 20 - 500 
g/m2, vorzugsweise 40 - 200 g/m^. venvendet werden. 
[0013] Ebenso konnen entsprechende Kunststoff- 
Metalt- Oder Papier-Metal l-Verbunde. sowie auch mehr- 
schichtlge Verbund als Trageimaterlal verwendet wer- 

25 den. 

Bevorzugt werden Atuminlumfolien oder metalllsierte 
Polyesterfollen verwendet. 

[001 4] Auf die Sichtselte wird auf die Tragerbahn ein 

thennoplastlscher Haftvermlttler aufgebracht. 

30 Derthermoplastische Haftvermlttler Ist vorzugsweise ei- 
ne Ethyien-Acrylat Copolymer-Dlspersion mit einem 
mittleren Molekulargewicht von etwa 22 000 - 150 000 
Oder eine Mischung dieser Dispersion mit einem Poly- 
ester, Polyvlnylacetat, Polyacrylat oder Polyamld. 

35 Das Mischungsverhaltnis kann dabei 9 : 1 bis 1 : 1 be- 
zogen auf das Ethylen-Acrylat Copolymer betragen. 
Der themiopiastische Haftvennittler weist Im allgemel- 
nen einen Erwelchungspunkt von etwa 60-100 'C auf. 
[0015] Vorzugsweise kann der thermoplastische 

^0 Haftvermlttler pigmentiert sein. Vorteilhaftenweise ist 
der thermomplastische Haftvennittler weiB pigmentiert, 
wobel alle bekannten derartlgen Pigmente verwendet 
werden kdnnen. 

Gegebenenfalls kann durch die Pigmentierung eine 

45 vollflachige Uberdruckung unterbleiben. 

[0016] Anschiie3end wird in einem konventionellen 
Druckverfahren und/oder in einem Digitaidruckverfah- 
ren, vorzugsweise im Indigo-Verfahren, der entspre- 
chende Aufdruck aufgebracht. 

50 Diese Schicht wird anschlieBend mit einem Oberlack 
versehen, wobel der Oberlack eine dem thennoplastl- 
schen Haftvermlttler ahnliche oder gieiche Zusammen- 
setzung aufweist. 

[0017] Der Oberlack kann'bereits 0,5 % - 1 0% eines 
55 Harters, beispielsweise ein polyfunktlonelles /^zyridln 
Oder ein Melaminharz enthalten enthalten. Enthalt die- 
ser Oberlack noch kelnen Harter, so kann der Harter 
nach Aufbringung des Obertacks getrennt aufgebracht 
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werden 

Oer Harter migriert in die Druckfarbe und in den auf die 
Trggerbahn aufgebrachten thenmoplastischen PHmer 
und vernetzt. 

[0018] Dadurch wird das theimoplastische System, 
das eine relativ niedrige Erweichungstennperatur auf- 
weist, hitzebestandig. 

Im allgemeinen wird eine Hitzebestandigkeit von min- 
destens 250''C. vorzugswelse etwa 280°C und hoher 

erreicht 

[001 9] Die Migration und Vernetzung ist zeitabhangig 
und l<ann bei Raumtemperatur etwa 24 bis 96 Stunden 
betragen. Durch Tempern ist auch eine Beschleunigung 
des Hartungsvorgangs moglich. 
[0020] Aufgrund der nun en-eichten Hitzebestandig- 
l<eit Iconnen anschlleBend ubiiche HelBsiegellacke ver- 
wendet werden um mit den erfindungsgemaBen Mate- 
rialbalinen, gegebenenfalls nach Konfektionierung Be- 
halter dicht zu verschlieRen. 

[0021] Derthennoplastische Haftvermittler, der Uber- 
lack und gegebenenfalls der Harter kann in jedem iibli- 
chen Beschichtungsverfahren, beispielsweise wie bei- 
spielsweise elnem Druckverfahren, wIe Slebdruck-, 
Tiefdruck- Digital- oder Flexodruckverfahren, durch Auf- 
streichen, Spruhen, oder durch ein Walzenauftragsver- 
fahren aufgebracht werden. 

Der Aufdruck kann in jedem bekannten Druckverfahren, 
wie Siebdruck-, Tiefdruck- Digital- oder Flexodruckver- 
fahren, vorzugsweise im Digltaldruckverfahren, bei- 
spielsweise im Indigoverfahren aufgebracht werden Auf 
die Ruckseite der Tragerbahn wird ein Haftvennittler 
aufgebracht. Der Haftvermittler ist vorzugsweise eine 
Ethylen-Acrylat Copolymer-Disperslon mit einem mittle- 
ren Molekulargewicht von etwa 22 000 bis 150 000 oder 
eine Mischung dieser Dispersion mit einem Polyester, 
Polyvinylacetat, Ethylvinylalkohol, Polyacrylat oder Po- 
lyamid. 

Das MIschungsverhaltnis kann dabei 9 : 1 bis 1 : 1 be- 
zogen auf das Ethylen-Acrylat Copolymer betragen. 
Der thennoplastische Haftvennittler weist Im allgemei- 
nen einen Enweichungspunktvon etwa 60- 100 ^'C auf. 
[0022] AnschlieBend wird der gewiinschte Aufdruck 
In einem bekannten Druckverfahren, wie Siebdruck-, 
Tefdruck- Digital- oder Flexodruckverfahren, vorzugs- 
weise im Digltaldruckverfahren, beispielsweise Im Indi- 
goverfahren aufgebracht. 

[0023] AnschlieBend wird auf den Aufdruck ein 
HelBslegellack aufgebracht . Geeignet sind bekannte 
HelBslegellacke mit untersch led lichen Slegelelgen- 
schaften, die beispielsweise gegen Kunststoffe, wie PS, 
PP, PE, PET siegelfahig sind. 

[0024] Zur Verbesserung derHaftung des HeiBsiegel- 
lacks auf der bedruckten Tragerfolie kann gegebenen- 
falls vor Aufbringung des HeiBsiegellacks ein Haftver- 
mittler aufgebracht werden. Dies Ist insbesondere vor- 
teilhaft, wenn zur Herstellung des Aufdrucks das Indigo- 
verfahren verwendet wurde. 

[0025] Vorzugsweise wird als Haftvennittler eine Po- 



lyester- Melamtnharz- Mischung auf Losemittelbasis 
verwendet, wobei das Verhaltnis Polyesteranteil : 

Melamlnharzantelletwa2: 1 bls3 : 1 betragen kann. 

5 

[0026] Die erfindungsgemaBen bedruckten bahnfor- 
mlgen Materialien werden insbesondere fur Behdlterab- 
deckungen verwendet, insbesondere fur Behalter fur 
Nahrungsmittel, wie Milchprodukte, Obst- und Gemuse- 
10 safte, Tiernahrungsund Tierpflegemittel, phannazeuti- 
sche und/oder kosmetische Produkte, Relnlgungsmit- 
tel, Chemikalien und dergleichen. 

Belspiele: 

15 

Belspiel 1 : 

[0027] Zur Herstellung einer helBslegelfShlgen Be- 

halterabdeckung wird auf eine metallislerte Polyester- 
20 folie einer Starke von 23 p.m als Haftvermittler eine Ethy- 
len-Acrylat Copolymer(MG 50.000)/Polyester-Dispersi- 
on (2 : 1 ) aufgebracht. AnschlieBend wird im Indigo-Ver- 
fahren der Aufdruck aufgebracht, der mit einem hltze- 
bestandigen Uberlack bestehend aus einer Ethylen- 
es Acrylat Copolymer(MG 50.000)/Polyester-Dispersion 
(2:1) mit 0,5 % polyfunktionellem Azyridin aufgebracht. 

Belspiel 2: 

30 [0028] DiegemaBBeispiel 1 hergestellteeinseitigbe- 
druckte Folie wird nach vollstandiger Aushartung des 
hitzebestandigen Uberlacks auf der Ruckseite mit dem 
Haftvennittler beschichtet, anschlleBend wird der Auf- 
druck im Digltaldruckverfahren aufgebracht, worauf 
35 wiederum ein Haftvermittler und anschlieBend ein 
HerBsiegellack aufgebacht wird. 



PatentansprQche 

1 . Bedrucktes bahnformiges Material fur Behalterab- 
deckungen, dadurch gekennzelchnetp dass auf 
eine Tragerbahn auf der AuBenselte ein themnopla- 
stlscher Haftvennittler aufgebracht wird, anschlie- 
Bend der entsprechende Aufdruck aufgebracht ist, 
worauf die Druckfarbe mit einem Lack ahnlicher 2u- 
sammensetzung uberlackiert wird, wobei ein Tell 
des Im Lack vorhandenen bzw. gesondert aufge- 
brachten Harters In die Druckfarbe bzw. den Haft- 
vennittler migriert und zu einer Vernetzung fuhrt 
und/oder auf der dem Fullgut zugewandten Seite 
ein Haftvemnittler, darauf ein Aufdruck aufgebracht 
wird, worauf auf die Druckfarbe ein Haftvennittler 
und ein HelBsiegellack aufgebracht wird. 

2. Bahnformiges Material nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dass der Aufdruck jeweils im Di- 
gltaldruckverfahren aufgebracht wird. 
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3. Bahnformiges Material nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet,das8 derAufdruckim Indigo-Ver- 
fahren aufgebracht wird. 

4. Bahnformiges Material nach einem der Anspruche 5 
1 bis 3, dadurch gekennzelchnet, dass der Uber- 
lack hitzebestSndlg ist. 

5. Bahnfomniges Material nach einem der Anspruche 

1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Uber- io 
lack aus einer Ethylen-Acrylat Co polymer- Dispersi- 
on mit einem mittieren Molekulargewicht von etwa 
22 000 - 1 50 000 Oder eine Mischung dieser Disper- 
sion mit einem Polyester, Polyvlnylacetat, Polyacry- 
(at Oder Polyamid im MIschungsverhaltnis 9 : 1 bis is 
1 : 1 bezogen auf das Ethylen-Acrylat Copolymer 
besteht. 

6. Bahnfomriiges Material nach einem der Anspruche 
1 bis 5. dadurch gekennzeichnet, dass der Uber- 
lack 0,5 - 10 % eines Harters enthalt. 

7. Bahnfdmilges Material nach einem der Anspruche 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Hdrter 
nach Aufbringen des Uberlacks aufgebracht wIrd. 25 

8. Bahnformiges Material nach einem der Anspruche 
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Harter 
ein polyfunktionelles Azyridin oderein Melamlnharz 

ist. 30 

9. Bahnformiges Material nach einem der Anspruche 
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der ther- 
moplastische Haftvemilttler plgmentiert ist. 
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